|} OBSERVAQ()ES IMPORTANTES ]

TIPO “A” 12m de duto standard de 25mm/45mm + 12m de tampa.
P EMBALAGENS TIPO “B” 24m de duto standard de 25mm + 24m de tampa.

TIPO “C” 36m de duto standard de 25mm.

TIPO “D” 12m de duto standard de 45mm.

TIPO “E” 42m de tampa.

[ 21  Recomenda-sea utilizacao de perfis com acabamento anodizado ou pintado em instalacoes
aparentes.
[3 22  Recomendasea utilizacao de perfis SIMPLES 25 ou DUPLO 45 em circuitos alimentadores.

3 23  coresndo especificadas poderao ser fornecidas, sob consulta.
324 o5 perfis sao fornecidos em barras com 3 ( trés ) metros de comprimento.

325 Os precos dos perfis sao informados por metro.
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[ CUIDADOS COM A ESTOCAGEM DO ALUMINIO
Agentes externos que causam problemas em perfis de aluminio:

1. Argamassa e reboco: Proteja os perfis para que nao entrem em contato com o reboco
ou argamassa, principalmente quando os mesmos forem para aplicacoes aparentes.
Devido ao teor alcalino estes atacam a superficie do aluminio, principalmente quando
anodizado, provocando manchas. Caso isto ocorra lave os perfis com agua corrente, e
deixe-os secar separados e, de preferéncia, na posicao vertical.

2. Acido Muriatico: Proteja os perfis para que nao entrem em contato com agua contami-
nada com acido muriatico, proveniente de limpeza de piso, principalmente quando os
mesmos forem para aplicacoes aparentes. Caso isto ocorra lave os perfis com agua cor-
rente, e deixe-os secar separados e, de preferéncia, na posicao vertical.

3. Umidade: Proteja os perfis para que as embalagens nao molhem, isto provoca man-
chas nos perfis, principalmente quando os mesmos forem utilizados para aplicacoes
aparentes. Caso isto corra desembale-os e deixe-os secar separados e, de preferéncia,
na posicao vertical.
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